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Postup lepeni licovych paski TERCA na cihelny podklad
(z ¢asovych davodt nelze realizovat podklad k lepeni = vyzraly omitkovy povrch,
vyZadovany v praxi)
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Jiz samotné zdéni fragmentd bude vyzadovat maximalni pfesnost, aby strana na kterou
se budou lepit pasky byla naprosto rovinna, bez ojedinélych vystupujicich cihelnych
blokil POROTHERM a obkladana plocha prfesné vymérena.

Cihelny podklad ani cihelné pasky nenamadime.

Pred lepenim paskd bude nutno tuto plochu odistit od prachu, pfipadné dalSich
necistot.

Na takto pfipravenou plochu bude nanesena stérkou lepici hmota napf. Excelbond.
Pripravu lepici, ale i sparovaci hmoty provadime dle navodu vyrobce tak, aby jeji
konzistence byla idealni tuzsi krémovita hmota.

Natahneme pouze takové mnozstvi a na takovou plochu, ktera se da béhem 10 min.
oblozit.

NataZeni provadime rovnou stranou stérky, rozetfeni zubovou stranou.

Davame pozor na pfipadné zaschnuti povrchu lepici malty, pokud se tak stane, maltu
odstranit a postup opakovat.

Cihelné pasky pokladame do malty kroutivym pfitlaenim, bez poklepu gumovou
palickou. NejcastéjSi pouziti vazby lepenych paski = bé&hounova s’ nebo Vi
pfesahem.

ProtoZze ani sparovani nemuzeme provadét z ¢asového hlediska dle spravného
technologického postupu tj. po zatvrdnuti 24 - 48 hod, nechame lepici maltu zavadnout
a pfikroCime ke sparovani.

Doporucena Sirka spary vodorovné i svislé = 12 mm.

10/ Sparovani cihelnych pask( provadime obycejné ocelovou sparovackou, vtlacenim
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sparovaci malty do spar, a po zavadnuti povrchu upravime a vyhladime ocel.
sparovackou.

Tvar spary musi zabezpe€ovat nevniknuti atmosférické vody a vlhkosti pod obklad
a splhovat také estetické hledisko.

Povrch obkladu oc€istime po 10 - 20 min. vilhkou houbou, nebo hadrem a nasledné
vytfeme celou plochu do sucha. Nerozmyvame pfebyte¢nou sparovaci maltu vodou.

S pychou a radostnou nadéji oCekavame vyjadreni

hodnotici komise. "" TE RCA



